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marketing@technokolla.com

Especifi caciones técnicas

sistemas de 
    proyectación

sistemas de 
    proyectación

Technokolla S.p.A.
Via Radici in Piano, 558
41049 Sassuolo (MO) • Italy
Tel. +39 0536 862269
Fax +39 0536 862660
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- SOLERA
Solera de mortero cementoso, espesor mínimo 4 cm realizado con aglutinante de 

hidratación rápida y fraguado normal tipo KRONOS de Technokolla y por áridos 

silíceos de granulometría continua de 0 a 8 mm, armado con fi bras sintéticas y/o red 

metálica. 

La solera deberá tener una resistencia después de 28 días de 28/-30 N/mm2 y 

permitir la colocación de cerámicas, mármoles y piedras naturales después de 24/-

4 8 horas de la colada.

Armadura de la solera realizada con fi bras tipo FS-18 de Technokolla y/o red 

metálica galvanizada, malla 5x5 cm Ø 2 mm posicionada a 1/3 del espesor de la 

solera.

Dosaje para 1 m3 de material inerte de 0 a 8 mm: 

250 kg KRONOS
150 l agua

1 kg fi bras FS-18

- PAVIMENTACIÓN
Pavimentación y zócalo con baldosas de gres porcelánico, de formato de 

hasta 3600 cm2, colocado sobre solera de mortero cementoso con 

adhesivo cementoso de elevada fl exibilidad, idóneo para la colocación 

de gres porcelánico tipo TECHNO-ONE de Technokolla conforme con la 

norma europea  EN 12004 C2TE.

Los pavimentos y revestimientos colocados  junta inferior al mm se 

deberán rejuntar con un estuco cementoso fi no impalpable tipo 

TECHNOSTUK G.F. Los pavimentos y revestimientos con junta de 

4-5 mm sellada con estuco cementoso con modulo reducido tipo 

TECHNOCOLORS o TECHNOSTUK 2-12 o TECHNOSTUK G.G. de 

Technokolla conformes con la normativa europea 

EN 13888 CG2 o bien TOPSTUK conforme con las normas 

EN 13888 CG2 y EN12002 S1.

El fondo deberá tener una humedad residual no superior al 

8%, para evitar la formación de manchas superfi ciales..

Rejuntado con adhesivo silicónico ACESIL-310 y cordón 

sintético de Technokolla, previa preparación del fondo con 

imprimación PRIMERSIL aplicada con pincel en toda la 

superfi cie de la junta. Para un procedimiento correcto es 

aconsejable que el sellado con silicona se realice antes del 

rejuntado con productos cementosos.

Consumo adhesivo: 

4 kg/m2

Consumo estuco:

0,35 kg/m2 (formato 30x30 cm, junta 4 mm)
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Rejuntado con
productos cementosos

Y los podemos resolver
 Vasta gama de colores
 Estucos fl exibles de bajo modulo
 Dispersión de los pigmentos según los más 

modernos criterios productivos
 Hidrorrepelencia y bajo coefi ciente de 

absorción de agua
 Fondos con secado rápido
 Adhesivos con reducido valor de imbibición

Conocemos los problemas
 Combinaciones cromáticas con los azulejos
 Estucos demasiado rígidos
 Variación de tonalidad de color y efl orescencias
 Juntas sujetas a manchado en la gestión cotidiana
 Formación de hongos
 Fisuras
 Adhesivos demasiado absorbentes
 Fondos demasiado húmedos

Rejuntado
con productos 
cementosos
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