
17
 

w
w

w
.la

yo
u

t.i
t

17

www.technokolla.com
marketing@technokolla.com

Especifi caciones técnicas

sistemas de 
    proyectación

sistemas de 
    proyectación

Technokolla S.p.A.
Via Radici in Piano, 558
41049 Sassuolo (MO) • Italy
Tel. +39 0536 862269
Fax +39 0536 862660
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- REVESTIMIENTO DE PAREDES INTERIORES (COLOCACIÓN DIRECTA)
Revestimiento de muros realizado con azulejos de gres porcelánico, monococción, 

piedra natural, colocado sobre fondo a base de yeso, con adhesivo monocomponente 

para interiores tipo TECHNO-PLATRE conforme con la normativa europea  EN 12004 clase 

C1E o adhesivo en pasta listo para el uso tipo TK-3000 o TK-7000 conformes con la 

normativa europea EN 12004 clase D2TE.

Junta sellada con estuco cementoso tipo TECHNOCOLORS de Technokolla conforme con 

la norma europea EN 13888 CG2.

Consumo adhesivo:

TECHNO-PLATRE 4 kg/m2 

TK-3000 3 kg/m2

TK-7000 3 kg/m2 

Consumo estuco:

0,500 kg/m2 (formato 30x30 cm, junta 4 mm)

- REVESTIMIENTO DE PAREDES INTERIORES (COLOCACIÓN SOBRE IMPRIMACIÓN)
Revestimiento de paredes interiores realizado con azulejos de gres 

porcelánico, monococción, piedras naturales, colocado sobre fondo a base 

de yeso tratado previamente con PRIMER-T de Technokolla, con adhesivo 

monocomponente TECHNO-ONE conforme con la norma europea 

EN 12004 C2TE. 

Junta sellada con estuco cementoso tipo TECHNOCOLORS de 

Technokolla conforme con la norma europea EN 13888 CG2.

Consumo imprimación:

PRIMER-T 0,1-0,2 kg/m2

Consumo adhesivo:

TECHNO-ONE 4 kg/m2 

Consumo estuco:

0,35 kg/m2 (formato 30x30 cm, junta 4 mm)
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Colocación en soportes 
a base de yeso

Y los podemos resolver
 Conocer con exactitud el secado y verifi car la 

humedad residual del revoque 
 Eliminación del posible retorno de humedad 

antes de efectuar la colocación 
 Utilizar productos específi cos o aplicar 

previamente el primer antes de la aplicación 
de productos cementosos.

Conocemos los problemas
 Revoques húmedos 
 Fondos con fi suras o que se disgregan 
 Retorno de humedad 
 Adhesivos no idóneos 
 Formación de sales que provocan desprendimiento

Colocación en 
soportes a
base de 
yeso
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Colocación en soportes
a base de yeso

Diseños Técnicos
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